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＊機器如產生任何故障，電腦會自動偵測故障區，並發出嗶嗶嗶聲

1.E00/表示感溫器發生故障
2.E01/表示電熱板或（加熱線）發生故障
3.E02/表示上模馬達上升或（微動開關）發生故障
4.E03/表示下模馬達伸出或（微動開關）發生故障
5.E04/表示封口膜捲膜未定位或電眼點未偵側到
6.E05/表示下模馬達進入或（微動開關）發生故障
7.E06/表示上模馬達下降或（微動開關）發生故障
8.E07/表示安全門被碰撞
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＊如一直出現警告聲，請關機再開機，如果仍無法停止時，請來電。
＊使用者每天必須確實執行下列之保養重點：
＊除非將電源線拔除，否則嚴禁將手、異物放入機械內，以防止意外
發生或機器損壞。

１：每天檢查上模電熱板是否清潔，防止上模骯髒，而導致封口不完
    整，另外需將上模封口處用濕布或菜瓜布擦拭乾淨。
２：每天務必將下模傳動處擦拭乾淨，並加抹潤滑油（黃油）以確保
    軌道潤滑順暢。
３：下模溝槽保持乾淨，避免上模刀片卡污垢，造成裁切不順。
４：頂杯軌道保持乾淨，並以潤滑油（黃油）保持上下清潔和乾淨。
５：保持膠膜電眼和自動進出電眼（微動開關）之清潔和乾淨。
    （飲料勿倒過滿，否則易導致上下模卡污垢）
＊其他項目之維修及保養：
操作者除每日保養及工作外，亦須將封口機做大保養（視機器使用頻
率）可聯絡負責之維修人員或來電，客服專線來為您服務。

指示燈功能說明：
１．電源燈：當電源送電時，燈亮。
２．加熱指示燈：ＨＥＡＴＥＲ加熱時，加熱燈會亮。
３．自動／手動指示燈：經由（自動／手動切換鍵），可選擇自動模式或手動模
式，（當切換至手動模式時，手動燈會亮）。
４．可自動燈：當目前溫度高於「Ｆ１－３０」後，可自動燈會亮，表示可用自動
模式（手動模式下不受此限）。
按鍵功能說明：
１．「電源鍵」：電源鍵是系統之開與關，按此鍵顯示「ＮＩＣＥ」「ＣＵＰ」即
表示開，「ＰＯ」「ＯＦＦ」即表示關。
２．「手動鍵」：即「強制動作」，當設定手動模式時，須按此鍵方能動作。
３．「自動／手動切換鍵」：按壓１秒可選擇自動模式或手動模式。
     ａ．自動模式：當杯子放入後，動自動封裝。
     ｂ．手動模式：當杯子放入後，須按「手動鍵」，才會執行封裝。
４．「設定鍵」：按壓後，可進入系統系統參數裡調整參數。
５．「▲」「▼」鍵：調整系統參數之上、下值。
６．「歸零／隱藏鍵」：按此鍵時，「計數顯示」回重新計數，（在計數未鎖碼設
定）
操作說明：
１．按壓「設定鍵」後，在螢幕顯示出現「　　　　」「Ｃ０５」後，顯現第一組
參數：再按壓一次，即顯現第二組參數。
此時可按壓「▲」「▼」鍵，以調整數值大小，調整完後可再按壓「ＳＥＴ」鍵，
進行其它參數之調整，在設定期間不接觸任何按鍵２０秒後，螢幕將回至顯示溫
度。
２．電源鍵開啟後「溫度顯示」會顯示感溫器的溫度「計數顯示」會顯示上次最後
計數的次數，加熱壓器升至上方定位，托盤至外部定位，杯蓋帶就定位，ＨＥＡＴ
ＥＲ開始加熱，加熱指示燈亮。
４．封裝程序－杯子放入後，托盤馬達啟動，托盤移至內部定點，托盤馬達停止，
加熱蓋下移至定點，經壓蓋時間，壓蓋上移至定點，杯蓋帶馬達捲動，移定杯蓋，
托盤仲出，封裝即完成。
５．保設裝置，在托盤移入之入口處，設有一微動開關，碰觸立即停止動作。

M118電路板
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指示燈功能說明：
１．電源燈：當電源送電時，燈亮。
２．加熱指示燈：ＨＥＡＴＥＲ加熱時，加熱燈會亮。
３．自動／手動指示燈：經由（自動／手動切換鍵），可選擇自動模式或手動模
式，（當切換至手動模式時，手動燈會亮）。
４．可自動燈：當目前溫度高於「Ｆ１－３０」後，可自動燈會亮，表示可用自動
模式（手動模式下不受此限）。
按鍵功能說明：
１．「電源鍵」：電源鍵是系統之開與關，按此鍵顯示「ＮＩＣＥ」「ＣＵＰ」即
表示開，「ＰＯ」「ＯＦＦ」即表示關。
２．「手動鍵」：即「強制動作」，當設定手動模式時，須按此鍵方能動作。
３．「自動／手動切換鍵」：按壓１秒可選擇自動模式或手動模式。
     ａ．自動模式：當杯子放入後，動自動封裝。
     ｂ．手動模式：當杯子放入後，須按「手動鍵」，才會執行封裝。
４．「設定鍵」：按壓後，可進入系統系統參數裡調整參數。
５．「▲」「▼」鍵：調整系統參數之上、下值。
６．「歸零／隱藏鍵」：按此鍵時，「計數顯示」回重新計數，（在計數未鎖碼設
定）
操作說明：
１．按壓「設定鍵」後，在螢幕顯示出現「　　　　」「Ｃ０５」後，顯現第一組
參數：再按壓一次，即顯現第二組參數。
此時可按壓「▲」「▼」鍵，以調整數值大小，調整完後可再按壓「ＳＥＴ」鍵，
進行其它參數之調整，在設定期間不接觸任何按鍵２０秒後，螢幕將回至顯示溫
度。
２．電源鍵開啟後「溫度顯示」會顯示感溫器的溫度「計數顯示」會顯示上次最後
計數的次數，加熱壓器升至上方定位，托盤至外部定位，杯蓋帶就定位，ＨＥＡＴ
ＥＲ開始加熱，加熱指示燈亮。
４．封裝程序－杯子放入後，托盤馬達啟動，托盤移至內部定點，托盤馬達停止，
加熱蓋下移至定點，經壓蓋時間，壓蓋上移至定點，杯蓋帶馬達捲動，移定杯蓋，
托盤仲出，封裝即完成。
５．保設裝置，在托盤移入之入口處，設有一微動開關，碰觸立即停止動作。
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＊如一直出現警告聲，請關機再開機，如果仍無法停止時，請來電。
＊使用者每天必須確實執行下列之保養重點：
＊除非將電源線拔除，否則嚴禁將手、異物放入機械內，以防止意外
發生或機器損壞。

１：每天檢查上模電熱板是否清潔，防止上模骯髒，而導致封口不完
    整，另外需將上模封口處用濕布或菜瓜布擦拭乾淨。
２：每天務必將下模傳動處擦拭乾淨，並加抹潤滑油（黃油）以確保
    軌道潤滑順暢。
３：下模溝槽保持乾淨，避免上模刀片卡污垢，造成裁切不順。
４：頂杯軌道保持乾淨，並以潤滑油（黃油）保持上下清潔和乾淨。
５：保持膠膜電眼和自動進出電眼（微動開關）之清潔和乾淨。
    （飲料勿倒過滿，否則易導致上下模卡污垢）
＊其他項目之維修及保養：
操作者除每日保養及工作外，亦須將封口機做大保養（視機器使用頻
率）可聯絡負責之維修人員或來電，客服專線來為您服務。
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＊機器如產生任何故障，電腦會自動偵測故障區，並發出嗶嗶嗶聲

1.E00/表示感溫器發生故障
2.E01/表示電熱板或（加熱線）發生故障
3.E02/表示上模馬達上升或（微動開關）發生故障
4.E03/表示下模馬達伸出或（微動開關）發生故障
5.E04/表示封口膜捲膜未定位或電眼點未偵側到
6.E05/表示下模馬達進入或（微動開關）發生故障
7.E06/表示上模馬達下降或（微動開關）發生故障
8.E07/表示安全門被碰撞
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